Kapitel 6: Fertigungssteuerung - Mindmap

Produktion (TFW, Fach 9) - Gepriifte Technische Fachwirte (IHK) - Rahmenstoffplan 8.6
Arbeits- und Ubungsbuch Fach 9 - Fall Loisachtal Pumpenwerke GmbH - SMOO0GO - Stand Oktober 2026

% % % 5 und mehr Priifungen - % % * 3-4 -

6.1 Aufgaben, BDE, Fortschrittszahlen

Regelkreis

» freigeben, Reihenfolge,
verteilen

e bereitstellen, rlckmelden,
sichern

Ziele

e Termintreue, kurze DLZ,
wenig Bestand

e < hohe Auslastung
(Dilemma)

*

-2 - bisher nicht direkt gepruft

- UB S. 101-103

BDE

Ist-Daten am
Entstehungsort
Auftrag, Maschine,
Personal, Qualitat

Fortschrittszahl

kumulierte Soll- und Ist-
Menge

Differenz + Tagesbedarf =
AT

-300 +1.800 = -0,17 AT

~ 6.2-6.3 JIT, Kanban, BOA

JIT / JIS

e Bedarf zum Zeitpunkt

e JIS: zusatzlich in
Verbaureihenfolge

Kanban

e Holprinzip: Senke holt,
Karte = Auftrag

e Tagesbedarf x WBZ x (1+
SF) + Behalter

e 2.000x%x1,5x1,2+140 >
26

* - UB S. 103-105

BOA

nur dringlich und unter
Schranke

Schranke = Planabgang x
Einlastungs-%

160 h x 150 % = 240 h

C mit 255 h zuruckstellen

UB = Seiten im Arbeits- und Ubungsbuch

Priifungsrelevanz in 23 IHK-Priifungen

6.7 Prioritatsregeln

6.4 Uberlappende Fertigung, Splitting und paralleles Fertigen
6.6 Kapazitatsausweitung und Ausweicharbeitsplatze

6.2 Stabile Reihenfolge: Just-in-Time, Just-in-Sequence und
Kanban

6.5 Optimale LosgroBe
6.1 Aufgaben der Fertigungssteuerung

6.3 Flexible Reihenfolge: belastungsorientierte Auftragsfreigabe

KAPITEL 6 - RAHMENSTOFFPLAN 8.6

Fertigungssteuerung

in 12 von 23 Priifungen

4

’ Querverbindungen und Prifungstipps

e Dilemma der Ablaufplanung und KOZ im Gantt: Kapitel 4.4
e Belegungszeit und Kapazitatsabgleich: Kapitel 2 und 3

e optimale Bestellmenge: gleiche Formel in Fach 8

e Durchlaufregal als Kanban-Signal: Kapitel 5

o BDE-Daten speisen die Kennzahlen in Kapitel 7

Typische Fehler

o Kanban-Anzahl abgerundet

e schnelleres Folgesystem startet mit dem ersten Stiick

e negative Verspatungen verrechnet

o mittlere Verspatung nur durch verspatete Auftrage geteilt
e Mehrarbeit ohne Betriebsrat angeordnet
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Lesereihenfolge: links von oben nach unten, dann rechts
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6.4 Uberlappung und Splitting

Uberlappung

e Stuck sofort weitergeben

e Engpass ohne
Unterbrechung

e schnelleres Folgesystem:
vom letzten Stlck rickwarts

Formel

e tr, + te vor + m x te(E) + te
nach

e 40+ 5+120 + 8 =173 min

* % * - UB S. 105-107

Vergleich

e geschlossen ohne Vorgriff
345

e geschlossen mit Vorgriff
290

o Uberlappend 173 (-40 %)
Splitting

e DLZ 810 - 450 min

e Belegung 810 - 900 min

Andler

e V(2 xB xR+ (HK x LKS))

e 10.800, 270 €, 48 €,15 %
- 900

e RuUstkosten = Lagerkosten

e Abweichen: Engpass,
Lager, Saison

6.5-6.6 LosgroBe und Engpass * %

- UB S. 107-109

MaBnahmen

e Mehrarbeit, Zusatzschicht

* Fremdvergabe, Leiharbeit

* Umsetzung,
Ausweichmaschine

Recht

e § 3ArbZG:8h, bis10 h

e §87 Abs. TNr. 2, 3 BetrVG

e 96 + (8 x12) =1h/Tag

6.7 Prioritatsregeln

Regeln

e FIFO: Eingang

e KOZ: klrzeste Zeit zuerst

e LOZ: langste zuerst

e Schlupf = LT -
Bearbeitung

e Liefertermin: friihester
zuerst

* % % - UB S. 109-111

Kennzahlen

* mittlere DLZ = X Fertig + n

* Verspatung = max(0; Fertig
- LT)

e durch alle Auftrage teilen

BAZ 3

e KOZ:DLZ17,00h, 3
verspatet

e LT: Versp. 0,67 h, 1
verspatet

e Wahl begrinden
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