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KAPITEL 1 - RAHMENSTOFFPLAN 8.1

Organisation der Produktion

Bestellmenge (Fach 8)
o Arbeitsplan mit tr und te ist die Basis flir Auftragszeit (Kapitel 3) und

e Operatoren beachten: nennen, erlautern, erstellen, beurteilen

Typische Fehler

Teile tieferer Stufen nicht mit der Baugruppenmenge multipliziert
Produktionstyp und Organisationstyp verwechselt

teilautonome Gruppe legt Mengen und Termine selbst fest (falsch)
Standortkriterium ohne Argument mit Fallbezug

1.8 Erzeugnisdokumentation

Grundunterlagen

1,2 ..

Umkehrung

* % % - UBS.20-23

Stuicklisten

Produktionstypen At T L WU En 2B T LT D e Zeichnung: wie es aussieht ¢ Baukasten: eine Stufe
e Einzel - Serie - Masse e Werkstatt: flexibel, lange DLZ .
. . . o e Stlckliste: woraus es e Struktur: alle Stufen
e Sorte: Varianten, wenig e Gruppe/Insel: Teilefamilie besteht ) ) )
Risten « Reihe: ohne Takt - FlieB: mit : . . Meng?- Surﬂme je Teil
e Charge: je Charge Takt * Arbeitsplan: wie es o kumuliert = je
dokumentieren e FFS - Baustelle = - hergestellt wird Ubergeordnet x kum.
o Kundenauftrag - Lager Teilautonome Gruppe Querverbindungen und Priifungstipps Erzeugnisstruktur ubergeordnet
Prinzip « kleine Gruppe, e Stilickliste und Primarbedarf fiihren zum Nettobedarf und zur ° Erzeugnisbaum: Stufen 0, Bedarf

e Sekundarbedarf = Menge

wandert e plant, steuert, kontrolliert Kapazitatsbedarf (Kapitel 2) e Gozintograph: jedes Teil je P x Primarbedarf +
 Fluss: Maschinen folgen dem selbst « Dilemma der Ablaufplanung kommt in Kapitel 6 wieder einmal, Zahl am Pfeil Ersatzteile
- . . . o teilautonome Gruppe und Job Enrichment auch in Kapitel 5 .
Produkt o freiim Weg, nicht im Ziel PP P e Verwendungsnachweis = ¢ T4:8 x 120 + 2 x 30 =

1.020

Arbeitsplan und Varianten

Arbeitsplan

e Kopf: Sachnummer,
Werkstoff, Rohman

e AG, Arbeitsplatz, tr, te, EG

e Basis fur Kapitel 2, 3, 4

* %% -UBS. 23

Teile

e Wiederholteile: groBere
Lose

¢ Normteile: DIN, ISO

e Variantenstlckliste
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